ODDZIELANIE
ZANIECZYSZCZEN STALYCH

Automatyczna kratka schodkowa - OZ

jest zbudowana z ruchomych i statych lamin. Podczas obracania, bgdz podczas cyklu
czyszczenia ciata state (skratki) odseparowane na laminach kraty sg transportowane
na nastepny wyzszy schodek. Ruchome laminy schodkowe pracujg zgodnie z zasadg
przeciwprgdu, co pomaga w osiggnieciu efekiu samooczyszczenia catej powierzchni
kraty bez koniecznosci uzycia dodatkowych mechanizméw czyszczacych takich jak:
spiukiwanie, zgarnianie, czy zastosowanie szczotki.
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AUTOMATYCZNA KRATA |
SCHODKOWA Typ - OZ

Laminy kraty na dole zabezpieczone sg wktadkami dystansujgcymi, ktdre
zapewniajg laminom luz, co w przypadku wiekszego elementu pozwoli mu na
przedostanie sie poprzez rozszerzenie lamin, a tym samym zapobiegnie
uszkodzeniu kraty. Laminy nie sg montowanych na sztywno przy dnie. W poblizu
schodka dennego znajduje sie ruchoma ostona zwiekszajgca odpornosé kraty na
piasek kamienie i inne osady znajdujgce sie w kanale. Naped kraty oparty jest o
mimosrodowy ruch tzw. lamin, czyli pasdw blachy z wycieciami w ksztaicie
schodkéw. Naprzemiennie utozone state i ruchome laminy powodujg
przenoszenie skratek na coraz wyzsze stopnie kraty. W czasie transportu czesc
wody zawartej w skratkach scieka pod wptywem grawitacji. Skratki sa wyrzucane
z kraty do kontenera lub kolejnego urzadzenia w ciggu - na przyktad przenosnika
lub podajnika hydraulicznego. O dokfadnosci filtracji decyduje przeswit kraty, czyli
szerokosé szczeliny miedzy laminami
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ODDZIELANIE
ZANIECZYSZCZEN STALYCH

BUDOWA:

1- konstrukcja kraty

2 - zespol lamin ruchomych i stalych
3 - zespdl napgdowy
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Producent zastrzega sobie prawo do zmian kenstrukeyjnych
o wymiary
0Z-300
0Z-400
0Z-500 500 300 - 500 2400 1300
0Z-600 600 300 - 600 1500 1400
0Z-700 700 300 - 700 1600 1500
0Z-800 800 300 - 800 1700 1600
0Z-1000 1000 300 - 1000 1900 1800
0Z-1200 1200 300-1200 2100 2000 2-6
0OZ-1300 1300 300-1200 2400 2100
0Z-1500 1500 300-1200 2700 3000 3-6

0Z-1800 1800 300 - 1200 3000 3300 3-6




ODDZIELANIE
ZANIECZYSZCZEN STALYCH

element materiat

konstrukcja stal kwasoodporna
kraty AISI 304 lub AISI 316

zespot lamin stal kwasoodporna
statych i ruchomych AISI 304 lub AISI 316

zespot stal kwasoodporna
napgdowy AIS| 304 lub AISI 316

roducenta
naped elektryczny = ﬁap;,u

WYTYCZNE DO PROJEKTOWANIA

@ Spietrzenie technologiczne $ciekdéw przed kratg powoduje
zageszczenie skratek i utworzenie warstwy dywanowej, stanowigcej
samoistng warstwe filtracyjng dla dalej naptywajgcych sciekow.
Utrzymanie takiej warstwy na kracie schodkowej pozwala na
zatrzymanie zanieczyszczen o wymiarach mniejszych od przeswitu
technologicznego lamin kraty.

® Automatyczna krata schodkowa wraz z urzadzeniami towarzyszacymi
(podajnik, przenosnik, prasopuczka skratek), musi by¢ zainstalowana
w warunkach zapewniajacych dodatnig temperature pracy urzadzenia
w ciggu calego roku w budynkach ogrzewanych i wentylowanych. W
przypadku instalowania kraty na kanale otwartym poza budynkiem,
wymagane jest zamontowanie ostony termicznej wentylowanej.

® Krata schodkowa moze by¢ montowana w kanale w podzespotach lub
w calosci. Mocowana jest do posadzki za pomocg nierdzewnych
kolkow rozpreznych

® Wysokos¢ zrzutu wynosi 615 mm ponad poziom posadzki

AUTOMATYCZNA KRATA
SCHODKOWA Typ - OZ
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DOBOR KRATY
Doboru wielkosci kraty dokonuje sie biorgc pod uwage:
- wymagang przepustowosc¢ kraty
- wymiary kanatu, w ktérym ma byé¢ zainstalowana
- wielkosci zatrzymywanych zanieczyszczen

Przyktadowe oznaczenie: OZ-g/w/s - np.: 0Z-500/400/2, gdzie:
g - gtebokosé kanatu (np. 500)

w - szerokos¢ kanatu (np. 400)

s - rozstaw lamin, wedtug tabeli przepustowosci kraty (np. 2)

Uwagal Ze wzgledu na ciagla modemnizacjg naszych wyrobéw, takze ze wzgledéw poligraficznych, niektére elementy konstrukcyjne
moga nieznacznie odbiegac od rzeczywistosci co nie ma wptywu na walory techniczne urzadzenia. Mozliwa jest takze realizacja
urzadzen spoza typoszeregu, wediug specyfikacji zamawiajacego.
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ODDZIELANIE
ZANIECZYSZCZEN STALYCH

TABELARYCZNE ZESTAWIENIE PRZEPUSTOWOSCI KRAT (m*/h)
Typ - OZ-A glebokosc kanatu 700 mm
przeswit 2mm

szorokosé kanatus mmi] 500 ] 200 J 500 J 0o J oo [ soo | eoo | ooo 1100

19.4 28.8 39.6 48,6 57.6 68.4 7.2 20,0 29,0 108.8
wn;somta 300 28,2 45,0 61,2 T7.4 23,6 109.8 126,0 1404 154.8 167 .4
mw <400 68.4 100.8 133.2 167.4 201.6 234.0 268.4 300.6 333.0 368.2
500 100.4 149.2 198.0 246.6 295.2 345.6 396,00 444 .6 493.2 541.8

przeswit 4mm
200 24,0 38.4 52.8 64.8 76.8 21,2 105.6 120.0 132.0 144.0
som 300 40,8 80,0 79.2 893,68 120,0 128.0 156,0 174,0 192,00 210,0
h m <400 293.6 145,2 196.8 240,0 289.2 344,4 393.6 443.2 492.0 540.8
500 145.2 231.6 318.0 392.4 466.8 541.2 815.6 690.0 7862.0 834.0

prezaeswit Grmm
200 28.8 43.2 57.6 72,0 86.4 100.8 115,2 129.8 144.0 158.4
wysokosSE 300 50.4 72.0 93.6 100.8 144,00 162.0 180,0 198.0 216.0 234.0
h m“’] 400 154.8 23.6 218,0 252.0 308.0 3780 432,00 488,.0 540,0 596.,0
500 147.6 262.8 avs.0 457.2 536.4 615.6 694.8 7740 846.0 818.0

Typ - OZ-B giebokosE kanatu 1100 mm

przeswit 2mm

ORI G TN W TN WIS ST ST S

7e.8 113,2 146,86 186,6 226.4 259.8 293,0 315,0 366,.2 417 .4

500 100.4 1492 198.0 246,86 295.2 345.6 396.0 444,68 493.2 541.8

wysokosc 800 124.2 190.8 257 .4 309.6 356.4 439.2 511.2 570,86 631.8 693.0
h Fy‘”] FOoO0 160,2 239.4 318,68 398,.8 473.4 562.68 831,.8 707 .4 784.4 asz2.2
200 201.6 Z280.8 378.0 471.6 583.4 a55.2 748.8 840.6 2934.2 1027.8

200 255.6 347.4 439.2 547.2 a53.4 757.8 865.8 870.2 1080,0 1188.8

przeswit amm

400 28,6 148,5 198.4 248,0 294.86 347.2 s96.8 4486,4 496,0 545.8

500 145,2 231.6 318,0 392.4 466.8 541.2 615,6 690,00 762,0 a34.0

wy?akou OO 208.8 318.0 az7.2 514.8 624.0 726.0 837.6 2938,4 1038.0 1137.6
Joo 267.6 403.2 538.8 6724 805.2 a38.4 1091.6 1201.2 1333.2 1485.2

800 324.0 4886,0 848,0 a811,2 972.0 11356,2 1296,0 1465.8 16821,2 1788,.8

200 414.0 586.8 758.6 851.8 11424 13320 1524.0 1713.6 1905.8 2097.6

przafwit Bmm

400 283.0 154.8 218,68 252,0 3086.0 a78.0 432,00 “488,0 540,0 594.0

500 147.6 z2e2.8 378.0 457.2 536.4 615,68 s94.8 774,0 846,0 218.0

%lokﬂté [=lals] 259.2 3824 525.6 G444 .4 763.2 aa2.0 1000.8 1123.2 1242.0 1360,.8
h MJ 700 334.8 504.0 673.2 835,2 297.2 1159,2 1321.2 1479.6 1638.0 1796,4
800 410.4 8156 820.8 10224 12240 1425.6 1627.2 1818.0 2034.0 2250,0

2900 507.6 738,0 068,4 1213,2 1454 .4 1699.2 1944.0 2188.8 2426.4 2664.0

Tvp - OZ-C glebokosé kanalu 1300 mm

przsswit 2mm

E_-EE--?.Z_“-E_ soo ) 1000 J§ 1100 ] 1200 |

s00 1004 149,2 198,0 46,6 zos5,2 3456 398.0 444,686 4932 541.,8

so00 124,2 190,8 2574 309,86 356,4 439,2 611,2 570,686 631,8 683,0

My k03¢ 700 180,2 239.4 318.6 397.8 473.4 552.6 631.8 FO7.4 Ta4,.4 862.2
e 800 201,68 289.8 a7s.0 471,86 563,4 6552 748.8 840,686 934,2 1027.8
200 266,68 3474 439,2 547,2 653,4 757.8 865.8 970,2 1080,0 11898

1000 343.2 4320 514.8 621,0 741,66 864.0 284.6 1128.6 1227.6 1326.6

przeswit 4rmm

500 145,2 231,86 318,0 382.4 4686.8 541.2 816,68 690,00 762,0 834,00

800 2088 318.0 az7.2 514.8 624,0 726.0 8376 238.4 1038,0 1137.8

%-ok‘o:d 7oo 267.,6 403,2 s538.8 6724 805,2 238,4 1091,6 1201,2 1333,2 1485,2
h [rim] 800 3240 486.0 648.0 811,2 2972,0 1135,2 1296.0 1455.6 1621,2 1786.8
eo00 414,0 sae.8 759.6 951,86 11424 1332,0 1524,0 1713.6 1905,6 2097.6
1000 a78.8 7074 2386,0 1142,4 1354,6 1556,8 1735,2 1944.0 2128,4 2312,8

przedwit Gmm

s00 147,86 2628 a7s,0 as7,2 536,4 615,86 e94.8 774,0 848,0 218,0

Ss00 260.2 382.4 526,68 644 .4 7683.2 a82.0 1000.8 1123.2 12420 1360,8

wysokose 7oo 334.8 s04.0 &673,2 aas,z 297.2 11s59,2 1321.2 1479.6 1638,0 1796,4
Timm 800 410,94 615,6 820,8 1022,4 1224,0 1425,6 1627.2 1818,0 2034,0 2250,0
D00 507.6 738.0 o688.4 1213.2 1454 .4 16899,2 18944,0 2188.8 2428,4 2864,0

1000 634,2 o224 1210,6 1516.6 1818,0 2128.4 2430,0 2736,0 3033,0 3330,0

Typ - OZ-D glebokos¢ kanatu 1500 mm

przeswit 4mm

e S sou SN B 400 SRS suE | sao — [ Eoa S EoEET

208.8 318.0 427.2 514.8 726.0 837.6 a38.4 1038,0 137,68
TOoo 267.6 403.2 s538.8 672.4 &05.2 238.4 1091.6 1201.2 1333.2 1485.2
\ﬁ{sokﬂﬁd 800 3z24.0 486,00 648,0 a11.,2 a872.0 1135.2 1286,0 1455,6 1621.2 1786.8
m\ﬂl 200 414.0 586.8 758.6 251,68 1142.4 1332.0 1524.0 1713.8 1905.6 2097.8
1000 478.8 FO7.4 938,0 1142.4 1354.6 1556.8 17352 1944.0 2128.4 2312.8
1100 26,0 228,2 1130.4 1350,2 1544 .8 1732,0 1926.68 21220 2317.2 25124

przeswit Gmm
800 259.2 asz.4 525.6 G44.4 763.2 asz2.0 1000.8 1123.2 12420 1360,8
Foo 334.8 504.0 8v3,2 835.2 297.2 1158,2 1321.2 1478.8 1638.0 1796,.4
";")ém o B00 410.4 6156 820.8 10224 1224,0 1425.6 1627.2 1818.0 2034.0 2250,0
h {rnm] 200 507.6 7as. 0 268,4 1213,2 14654 .4 1699,.2 1944.0 2188,8 2426.4 2664.0
1000 634.2 222 4 1210.6 15186.6 1818.0 2128.4 2430.0 2736.0 3033.0 3330.0
1100 a57.6 1180,0 1504,0 1818,0 2124.6 2430,0 2728.4 3029.4 3342.8 3655.8

Typ - OZ-E gitebokosé kanatu 1800 mm

przeswit 4mm

R [ sco | 4o § soo § eoo § voo J soo J§  ooo | 1100 |

267.6 403,2 538,.8 872.4 B805.2 2838,.4 1081,6 1201.2 1333,2 1486,2
200 324.0 486,00 648,00 811.2 a972.0 1135.2 1296,0 1455,6 1621.2 1786.8
\ﬁyﬂlokﬂ“ 200 414,0 586.8 759.6 251,68 1142,.4 1332.0 1524.0 1713,6 1905,6 2097,6
m 1000 478.8 7O7.4 2836.0 1142.4 1354,6 1556.8 1735.2 1944.0 2128.4 2312.8
1100 26,0 928.2 1130.4 1350.2 1544.8 17320 1926.6 21220 2317.2 25124
1200 213,2 1123,.2 1333,2 1544.8 1748,0 1994,.0 2152,6 23624 2576,0 2789.8

przeswit Smm
Too 334.8 504,0 873.2 aas5.2 2997.2 1159.2 1321,.2 1479,6 1638,0 1796,4
800 410,4 6165,6 8a20.8 1022.4 1224,0 1425.6 1627.2 1818.0 2034.0 2250.0
wysokﬂét: 200 507.6 7a8.0 Q68,4 1213.2 1454 .4 1699.2 19440 2188.8 24264 2664,0
h { ] 1000 6342 2224 1210,6 1516.6 1818,0 21284 2430.0 2738,0 3033.0 3330,0
1100 B857.68 1180,0 1504.0 1818,0 2124.8 2430.0 2728.4 3029.4 3342.8 3655.8

1200 1168.8 1493.4 1818.0 21220 24264 2738.8 3033.6 3342.0 as7s.2 4014.4




